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F IC H E  
TE C H N IQ U E  

F LU XE L C A 402 
 

	  
. PRESENTATION 
 

Solide	  résineux	  
	  
. UTILISATIONS 
	  

Etamage automatique à la vague ou au fer à souder des cartes ou des composants 
électroniques en bain de fluxage fondu et maintenu à température 85°C ± 5°C ou comme 
composant fluxant des fils fourrés. 
	  
. AVANTAGES 
 
Pas d’utilisation de flux complémentaire 
Peut-être éliminé facilement avec les nettoyants usuels 
Ne nécessite pas de nettoyage des pièces après brasage 
Pas de résidu corrosif 
Utilisable sur un grand nombre de matériaux tels que : cuivre, alliages du cuivre, zinc et 
alliages 
Ne contient pas d’halogène 
	  

. PROPRIETES PHYSIQUES 
 
Solide neutre 
Organique 
Point de fusion 80°C 
	  
. PRECAUTIONS ET RECOMMANDATIONS D’UTILISATION	  B	  
OR	   
Il	  appartient	  à	  l’utilisateur	  de	  tester	  et	  de	  déterminer	  le	  process	  d’utilisation	  et	  
l’adéquation	  des	  résultats	  obtenus	  au	  regard	  des	  ses	  exigences	  ou	  de	  celles	  de	  Ses	  
clients.	  
Se	  référer	  à	  la	  fiche	  de	  données	  de	  sécurité	  sur	  simple	  demande.	  
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